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TABELA DE MONTAGENS

MARCA .| DESCRIRO COMP. | ESES sk K6 PEGA | K6 TOTAL

-1 3 | PERFIL UE 100x50x17x2,0 MM Terga
TRI | 100x50xI7x2,0 MM 3550 | 0 | A36 Y 12.6
12.6

(2 2| PERFIL UE[ J100x50xI7x2,0 MM Coluna
B 3| PI7.94x180x180 180 8 A36 202 6.06
Cl | [ 100x50x17x2,0 MM 1833 0 A36 65 65
Q | [ 100x50x17x2,0 MM 1833 0 A36 65 65
3 | [ 100x50x17x2,0 MM 1605 0 A36 51 57
«“ | [ 100x50x17x2,0 MM 1605 0 A36 51 57
(s | | 100x50x17x2,0 MM 1403 0 A36 498 498
6 | |100x50x17x2,0 MM 1403 0 A36 498 498
(I 12| CHUMBADOR MECANICO 61/4"x50mm 50 0 ACO CARBONO 021 246
ENRI 3| Pl I0x93.6565 % 10 A36 0.32 0.96
PLI 3| Pl 6.35xI58.65x100 159 6 A36 0.79 237
PRI 12| PARAFUSO SEXTAVADO 112" 1-1/2" 38 0 A325 0.14 1.62
VI 2| 100s50x17x2,0 MM 4761 0 A36 16.89 3379
81.61
PESO COMBINADO 201.01

5
COMPRIMENTO DE CADA CORDAO: 35 mm
PASSO (ESPACAMENTO CENTRO A CENTRO): 200 mm.  ~D>
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DETALHE TIiP - SOLDA PERFIL.
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SOLDA INTERMITENTE EM CHANFRO FLANGEADO

(COM COMPRIMENTO ESPECIFICO);
ELETRODO : TIPO ETOXX

DETALHE TIiP - SOLDA PERFIL.
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NOTAS GERAIS:

. A OBRA DEVERA SER ACOMPANHADA POR PROFISSIONAIS DEVIDAMENTE HABILITADOS E REGISTRADOS NO CREA.

1. MATERIAIS — ACOS ESTRUTURAIS:
1.1 PERFIS DOBRADOS A FRIO: ASTM A36 — FY = 250MPa.

2.2. CHAPAS, QUANDO NAO ESPECIFICADAS: ASTM A36 — FY = 250 MPa.
3. AS MEDIDAS DA ESTRUTURA DE ACO ESTAO EXPRESSAS EM MILIMETROS, CONFORME A NBR 8800.
4. NRO E PERMITIDA QUALQUER ALTERACAO NOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS SEM PREVIA CONSULTA AO ENGENHEIRO CALCULISTA.

5. QUALQUER MODIFICACAO ESTRUTURAL DEVERA SER OBJETO DE ESTUDO TECNICO, REGISTRADA NO CADERNO DE OBRAS E ACOMPANHADA DA EMISSAO
DA ANOTAGAO DE RESPONSABILIDADE TECNICA (ART).

6. ELETRODOS UTILIZADOS:
6.1 PARA PERFIS FORMADOS A FRIO: E70xx.

7. EM CONFORMIDADE COM A NORMA ISO 12944:2018 E CONSIDERANDO A CLASSE DE CORROSIVIDADE (3, DEVERA SER ADOTADO SISTEMA DE PINTURA
COM DURABILIDADE ALTA (15 A 25 ANOS).

7.1 UMA DEMAO DE FUNDO COM PRIMER EPOXI COM 75um DE ESPESSURA;
7.2 UMA CAMADA INTERMEDIARIA EPOXI ALTO SOLIDOS COM 125pm;

7.3 UMA DEMAO DE TINTA POLIURETANICA COM 60pm.
7.4 TOTALIZANDO 260pm DE ESPESSURA SECA.
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CONTRATANTE:
PREFEITURA MUNICIPAL DE JUIZ DE FORA
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JUIZ DE FORA/MG
PROGRAMA:

UBS VALADARES

TiTULO E CONTEUDO:

PROJETO ESTRUTURAL METALICO - COBERTURA 0|

DETALHAMENTO DOS CONJUNTOS, CORTES E DETALHES

DATA: ESCALA: :
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